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农机产品合格认证特则—水稻插秧机 

 

1 目的和范围 

本文件规定了水稻插秧机产品合格认证的特定要求，作为《农机产品

合格认证通则》的补充，适用于以规格化带土秧苗的水稻插秧机(以下简

称插秧机)产品的合格认证。 

2 引用标准和文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，

仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本

（包括所有的修改单）适用于本文件。  

GB/T 20864-2007 水稻插秧机 技术条件 

GB 10395.1-2009 农林机械 安全 第 1部分：总则 

GB/T 6243-2003 水稻插秧机 试验方法 

GB 9480-2001 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械 使用说明书

编写规则 

   SAM-JS02/A：2015《农机产品合格/安全认证通则》 

3 产品认证单元划分 

对同一工厂生产的插秧机产品，认证单元划分见附录 1《水稻插秧机

认证单元划分表》。 

4  产品及关键件明细 

申请认证时，申请者应对申请认证的每种规格型号的产品提交《水稻

插秧机产品及关键件明细表》。 

5 产品检验 

5.1认证依据的产品标准 

认证依据的产品标准为： 

    GB/T 20864-2007 水稻插秧机 技术条件  

    GB 10395.1-2009 农林机械 安全 第 1部分：总则 

5.2检验项目 

型式试验、现场检查、抽样检验项目见附录 2《水稻插秧机检验项

目表》。抽样检验不做可靠性试验；对已批量生产 5年以上（含 5年）的

产品或已通过第三方检测机构进行可靠性试验并提供了合格可靠性试验
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报告的产品，型式试验免做可靠性试验。型式试验、现场检查、抽样检

验时应核查并在报告中记录附录 6《水稻插秧机产品及主要安全关键件

明细表》所列的主要技术规格。 

5.3检验样品要求 

型式试验、抽样检验、产品现场检查的试验样机为 1 台。型式试验

需做可靠性试验时，试验样机为 2 台。除试验样机外，根据需要可提供

或抽取备用样机，备用样机只在非样机本身质量问题造成无法正常检验

时启用。 

抽样检验的样机应随机抽取，抽样基数≥10台（市场抽样不受此限），

样机生产时间在近六个月以内。 

6 工厂审查 

6.1工厂审查内容 

    工厂审查内容包括质量管理体系审核和产品一致性检查。质量管理

体系审核内容包括质量管理体系审核依据的标准和特定要求。 

6.2认证依据的质量管理体系标准 

认证依据的质量管理体系标准为： 

SAM-JS02/A：2015《农机产品合格/安全认证通则》 

6.3特定要求 

6.3.1工厂对产品关键件、关键过程控制应符合附录 3《水稻插秧机关键

件、过程及控制要求》的要求。 

6.3.2 工厂应对全部认证产品逐台进行例行（出厂）检验，只有所有项

目检验合格后产品才能出厂;工厂应在合格品中抽取产品进行确认检验，

确认检验的项目和频次应根据产品质量状况和控制要求确定，至少每年

进行一次。产品例行（出厂）检验/确认检验至少应包括附录 4《水稻插

秧机例行/确认检验项目表》规定的项目。产品变更实施后，应对相关项

目进行确认检验。确认检验出现不合格，工厂应采取适当的纠正措施。 

6.3.3工厂至少应配备附录 5《水稻插秧机必备的生产、检测设备》规定

的设备。 

6.3.4产品一致性检查合格，一致性检查项目及要求见附录 7《水稻插秧

机一致性检查项目及要求》。 
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附录 1：水稻插秧机认证单元划分表 

栽插机构型式 单元序号 行数 备注 

滚动直插式 

1  4 行 

不同的行走方式、

不同的取秧器排

数的插秧机不能

列入同一认证单

元。 

2  5 行 

3  6 行 

4  8 行 

5  10 行 

往复直插式 

6  4 行 

7  5 行 

8  6 行 

9  8 行 

10  10 行  
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附录 2：水稻插秧机检验项目表 

序

号 

标

记 
检验项目 检验方法 合格指标 

覆盖认证标准 

条款号及备注 

1  ★ 使用说明 检查使用说明书 GB/T 9480-2001  GB/T 9480-2001 

2  ★ 安全标志 按要求检查 
GB 10395.1 ，8.2 

GB/T20864-2007,4.3.3 

GB 10395.1 ，8.2 

GB/T20864-2007,4.3.3 

3  ★ 运动件防护 按要求检查 GB/T20864-2007,4.3.2 GB/T20864-2007,4.3.2 

4  ★ 秧苗箱 按要求检查 GB/T20864-2007,4.4.3 GB/T20864-2007,4.4.3 

5   
相对均匀度合

格率    % 
GB/T 6243，5.5.1 ≥85 

GB/T20864-2007,4.1.3 
6   伤秧率  % GB/T 6243，5.5.1 ≤4 

7   漏插率  % GB/T 6243，5.5.1 ≤5 

8   翻倒率  % GB/T 6243，5.5.1 ≤3 

9   漂秧率  % GB/T 6243，5.5.1 ≤3 

10  ★ 
运动件转动灵

活性 
手动操作 

GB/T20864-2007,4.4.1

,4.4.2.1,4.5.5 

GB/T20864-2007,4.4.1

,4.4.2.1,4.5.5 

11  
★ 

密封性 手摸、目测 
GB/T20864-2007,4.4.2

.3,4.5.2 

GB/T20864-20074.4.2.

3,4.5.2 

12  ★ 
栽植臂动作一

致性 
目测、手动操作 GB/T20864-2007,4.5.8 GB/T20864-2007,4.5.8 

13   
分离针与秧门

间隙 
常规 GB/T20864-2007,4.5.6 GB/T20864-2007,4.5.6 

14  ★ 
分离针针尖高

差 
常规 ≤5mm GB/T20864-2007,4.5.8 

15  ★ 插植离合器 
按说明书实际操

作、检查 

GB/T20864-2007,4.5.1

0 

GB/T20864-2007,4.5.1

0 

16   
传动箱装配质

量 
按要求检查、常规 

GB/T20864-2007,4.4.1

.1,4.5.11 

GB/T20864-2007,4.4.1

.1,4.5.11 

17  ★ 操纵调节机构 
按说明书实际操

作、检查 
GB/T20864-2007,4.5.5 GB/T20864-2007,4.5.5 

18  ★ 
重要连接部位

紧固质量 
常规 

GB/T20864-2007,4.5.1

1 

GB/T20864-2007,4.5.1

1 

19  ★ 安全离合器 常规 GB/T20864-2007,4.5.4 GB/T20864-2007,4.5.4 

20   可靠性有效度 GB/T 6243，6 ≥90% GB/T20864-2007,4.1.3 

21  ★ 产品标牌 按要求检查 GB/T20864-2007,7.1 GB/T20864-2007,7.1 

说明： 

1、“★”表示监督时产品现场检查的项目。  

2、对插秧机有关发动机部分的要求不检查。 
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附录 3：水稻插秧机关键件、过程及控制要求 

名称 控制要求 

关 

键 

件 

离 

合 

器 

1.应确定配套离合器主要技术要求，应按产品图样和技术文件生产或采购。 

2.能提供离合器满足主要技术要求（静摩擦力矩、盖、压盘总成压紧力及分离力、

盖压盘总成超速强度试验等）的证据，证明材料可以是产品鉴定报告、型式试验

报告等。 

3.各连接螺栓应按规定的拧紧力矩拧紧。 

4.交付前，应对每件离合器总成进行检查，检查项目至少包括： 

安全离合器静态分离扭矩应为 44±5N•m。 

5.如离合器由供方提供，应采取相应措施保证上述控制要求得以满足，保留有关

证据。 

传 

动 

箱 

﹁ 

行 

走 

、 

工 

作 

变 

速 

箱 

﹂ 

1.应确定配套变速箱主要技术要求，按产品图样和技术文件生产或采购。 

2.能提供变速箱满足主要技术要求（传动效率、噪声、温升等）的证据，证明材

料可以是产品鉴定报告、型式试验报告等。 

3.变速箱箱体铸造、齿轮热处理及金加工过程应满足相关控制要求。 

4.在装配前，零件应清洗干净，箱体应进行密封性试验。 

5.连接螺栓应按规定的拧紧力矩拧紧。 

6.交付前，应对每台传动箱进行检查，检查项目，适当时，至少包括： 

 外观 

 变速箱换档操纵是否轻便、自如； 

 齿轮啮合轴向偏差应不大于 1mm，无乱档、脱档和换档冲击现象； 

 各轴轴向窜动应不大于 1mm； 

 各滑动齿轮和离合牙嵌移动是否灵活，拨叉档位是否准确、可靠； 

 各转动部分转动是否灵活，无卡滞、碰撞现象和异常声响； 

 有无漏油和渗油现象； 

 纵向送秧凸轮应沿键在轴上自由移动，送秧时应保证两轮接触宽度不小于凸

轮厚度的 80%。 

栽 

植 

臂 

1.应确定栽植臂主要技术规格和技术要求，并按产品图样和技术文件生产和采

购。 

2.栽植臂组装后，应安排并作如下检查：曲轴转动和推秧器运动应自如，密封可

靠。推秧凸轮与拨叉的轴向偏移不大于 1 mm。推秧器行程、插秧器与分离针间

隙应达到规定要求。 

3.如栽植臂由供方提供，应采取适当措施以保证上述控制要求得以满足，保留有

关证据。 
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附录 3（续） 

名称 控制要求 

关

键

过

程 

整机装配 

1.应制订并执行整机装配工艺。 

2.零部件在装配前应清洗干净。 

3.每台总装完毕的插秧机，必须进行出厂试验（包括试运转、例行检验）。具

体建项目参见附录。 

4.应按规定进行过程检验并记录。 

5.操作者应熟悉工艺要求，掌握操作方法。 

其 

它 

过 

程 

国家监督

抽  查 
产品质量国家监督抽查应合格或整改后通过。 

顾客投诉 

1.建立并保持对顾客投诉的处理制度，对顾客投诉产品质量的问题应妥善处

理，应保存顾客投诉及处理的相关记录。 

2.产品两年内不得出现重大的安全质量问题、批量质量事故和集中的顾客投

诉。 

三包服务 

1.建立并保持三包服务制度。三包服务制度应能满足国经贸质[1998]123号文

印发的《农业机械产品修理、更换、退货责任规定》的要求。 

2.应建立三包服务台帐，三包服务台帐应清楚地记载对用户服务的信息。对用

户反映产品质量问题应及时处理，必要时应采取相应的纠正措施。 

标志、包装 

1.在每个包装件的明显处应标有包装标志。包装标志的内容包括产品型号、名

称，收货单位、地址，箱号、净量、毛重、外阔尺寸，制造厂名称。“请勿倒

置”、“小心轻放”等字样及符号。 

2. 包装应牢固可靠，机器在箱内不得窜动。 

3.随同产品供应的附件、备件、工具和随机文件应齐全。随机文件包括：装箱

单、产品合格证书、使用说明书和产品零件图册。 

贮存、交付 

1.机器贮存期间、交付前应放掉冷却水和燃油。存放在干燥通风的库房内，机

器放平，并按说明书规定涂防锈漆。 

2.应按产品特点和用户要求提供各种附件，如运输车等。应保证插秧机的附件、

备件、工具和运输时拆卸件完整无损。 

3.插秧机装卸运输，应符合交通运输规定，防止机器变形、零件丢失和面漆脱

落。 

 



SAM-JS17/A                                                          第 7页 共 10页 

附录 4：水稻插秧机例行/确认检验项目表 

序号 检验项目 检验方法 
例行

检验 

确认

检验 
备注 

1  使用说明 检查使用说明书  √  

2  安全标志 按要求检查 √ √ 
例行检验仅检查标

志齐全与否 

3  运动件防护 按要求检查 √ √  

4  秧苗箱 按要求检查  √  

5  相对均匀度合格率    % GB/T 6243，5.5.1  √  

6  伤秧率  % GB/T 6243，5.5.1  √  

7  漏插率  % GB/T 6243，5.5.1  √  

8  翻倒率  % GB/T 6243，5.5.1  √  

9  漂秧率  % GB/T 6243，5.5.1  √  

10  运动件转动灵活性 手动操作 √ √  

11  密封性 手摸、目测 √ √  

12  栽植臂动作一致性 目测、手动操作 √ √  

13  分离针与秧门间隙 常规  √  

14  分离针针尖高差 常规 √ √  

15  插植离合器 
按说明书实际操作、

检查 
√ √ 

 

16  传动箱装配质量 按要求检查、常规 √ √  

17  操纵调节机构 
按说明书实际操作、

检查 
√ √ 

 

18  重要连接部位紧固质量 常规  √  

19  安全离合器 常规 √ √  

20  可靠性有效度 GB/T6243  √  

21  产品标牌 按要求检查 √ √  

说明： 
1.“√”表示应检验的项目。 

2.如工厂采取了其它有效控制措施，表中规定的相应项目可不列入例行检验项目中。 
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附录 5：水稻插秧机必备的生产、检测设备 

序号 名   称 技术要求 

1 整机装配线 应配备吊装设备、气动或电动扳手 

2 零件清洗设备 应满足规定要求 

3 焊接设备 应满足规定要求 

4 涂漆设备 应满足规定要求 

5 几何尺寸精密测量器具 应满足规定要求 

6 平衡测试设备 应满足生产要求 

7 
进货检验、例行检验所需其他

设备 
精度满足试验标准的要求 
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附录 6：水稻插秧机产品及主要安全关键件明细表 

（合格认证用） 

项目名称 单位 申报记录 

整 机 

/ 规格型号: 

/ 

mm×mm×

mm 

工作状态外形尺寸（长×宽×高）: 

kg 结构质量： 

/ 工作行数： 

cm 行距： 

mm 插秧株距： 

mm 插秧深度： 

/ 插秧频率： 

m/s 作业速度： 

/ 插秧机构型式： 

发动机 

/ 型式： 

自制：□ 

采购：□ 
/ 结构： 

kW/r/min 标定功率/转速： 

离合器 / 类型： 
自制：□ 

采购：□ 

变速箱 / 类型： 
自制：□ 

采购：□ 

插植臂 / 类型： 
自制：□ 

采购：□ 

注：有多种配置的应填写完整，否则该配置的拖拉机将不在认证的范围内。如不同型号规格的产品填写的内容完

全相同，可合填写 1 张,否则应分别填写本表。 

申报人签字（企业盖章）：                    年     月    日 

认证机构确认人签字：                       年     月    日 
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附录 7：水稻插秧机产品一致性检查记录表（合格认证用） 

项目编号：                              

工厂名称：                                       

产品商标、型号规格：                       样机编号：                   

项目名称 单位 检查结果 结论 

整 机 

/ 规格型号: 

/ 

 

mm×mm×

mm 

工作状态外形尺寸（长×宽×高）: 

kg 结构质量： 

/ 工作行数： 

cm 行距： 

mm 插秧株距： 

mm 插秧深度： 

/ 插秧频率： 

m/s 作业速度： 

/ 插秧机构型式： 

发动机 

/ 型式： 

自制：□ 

采购：□ 

 

/ 结构： 

kW/r/min 标定功率/转速： 

离合器 / 类型： 
自制：□ 

采购：□ 

 

变速箱 / 类型： 
自制：□ 

采购：□ 

 

插植臂 / 类型： 
自制：□ 

采购：□ 

 

核查样机、安全关键件、铭牌或标记、随机使用说明书及相关文件。 

初次认证：应与型式试验报告和产品及主要关键件明细表一致。 

监督：应与确认的产品及主要关键件明细表一致。 

如技术规格设计值变化超过 5%，或技术规格的实际测量值与标准值超过 10%，原则上应判产品不一致。 

 

检查人：                        日期：          

 

 


